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Urheberrechtsvermerk

vgbe-Standards, hier im Weiteren als ,Werk” bezeichnet, und sémtliche im Werk ent-
haltenen Beitrdge und Abbildungen sind urheberrechtlich geschlitzt. Es liegt in der al-
leinigen Zusténdigkeit von vgbe energy, die Nutzungsrechte wahrzunehmen.

Der Begriff ,Werk" umfasst die vorliegende Publikation sowohl in gedruckter als auch
in digitaler Form. Der Urheberrechtsschutz umfasst dieses Werk als Ganzes als auch
Teile bzw. Ausschnitte.

Jede Nutzung auBBerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Geneh-
migung des vgbe energy unzulédssig. Dies gilt fiir jede Form von Vervielféltigung, Uber-
setzung, Digitalisierung sowie Verédnderung.

Haftungsausschluss

vgbe-Standards sind Empfehlungen, deren Anwendung freigestellt ist. Sie beriicksich-
tigen den zum Zeitpunkt der jeweiligen Ausgabe herrschenden bekannten Stand der
Technik. Sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit und Richtigkeit.

Die Anwendung erfolgt auf eigene Verantwortung und auf eigene Gefahr.
vgbe energy e.V. schliel3t insoweit jegliche Haftung aus.

Die deutschsprachige Version dieses vgbe-Standards ist fiir Ubersetzungen die mal3-
gebliche Referenzausgabe.

Hinweis zur Behandlung von Anderungsvorschligen

Anderungsvorschldge kénnen an die E-Mail-Adresse vgbe-standard@vgbe.energy
gesendet werden. Zur eindeutigen Zuordnung des Inhalts sollte die Betreffzeile die
Kurzbezeichnung des betreffenden Dokuments enthalten.
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Vorwort

Der vorliegende vgbe-Standard ,Kihlwassersysteme und Kihlwasserbehand-
lung“, VGBE-S-455-00-2022-12-DE, ersetzt die bisherige VGB-Kuhlwasserrichtli-
nie VGB-R 455, die in der zweiten Ausgabe im Januar 2000 erschienen war.

Dieser Standard wurde sehr detailliert umgearbeitet und somit auf den aktuellen Stand
der Technik und der gesetzlichen Anforderungen gebracht. Berlcksichtigt werden da-
bei nicht nur die Kuhlsysteme klassischer Warmekraftwerke, sondern auch Kuhlsys-
teme in industriellen Anwendungen, wie z.B. Raffinerien und chemische Industrie. Da-
bei wurden auch, so weit mdglich, europaische und internationale Standards bertck-
sichtigt.

Der Umfang ist gegenuber der Vorgangerversion deutlich vergrofRert. Neu hinzuge-
kommen ist z.B. die Betrachtung hygienischer Aspekte fiur offene Rickkuhlanlagen.
Einerseits werden die wesentlichen Teilaspekte der Chemie des Kuhlwassers und der
Kluhlwasseraufbereitung besser und genauer erlautert, um allen Beteiligten die wich-
tigsten Details darzulegen. Andererseits soll der Standard zumindest ansatzweise ei-
nen Wissensverlust kompensieren, ohne dabei den Anspruch eines Lehrbuchs zu er-
heben. Entsprechend sind viele weiterfihrende Literaturhinweise enthalten.

Essen, im Oktober 2022
vgbe energy e.V.
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Autoren

Dieser Standard wurde in Verantwortung der vgbe-Gremien TG Kuhltechnik in Kraft-
werken und TG Chemische Verfahrenstechnik erstellt. Die Bearbeitung erfolgte durch:

Andreas Auge, Siemens Energy

Jurgen Brinkmann, vormals RWE Technology GmbH
Martin Grenzer, Stadtwerke Dusseldorf AG

Christiane Holl, Hydro-Engineering GmbH

Dr. Rudolf Kohler, Ingenieurblro

Lothar Lefort, MAN Energy Solutions SE

Dr. Frank-Udo Leidich, vormals GE Power GmbH

Dr. Herbert Lindner, Lindner AUDI

Dr. Gerd Pohsner, vormals Alstom Power Systems GmbH
Jurgen Rudorf, vormals RheinEnergie AG

Michael Rziha, PPCHEM AG

Dirk Schneidereit, vormals E.ON New Build & Technology GmbH
Winfried Schulz, Balcke-Durr GmbH

Hans-Giinter Seipp®, vormals Alstom Power Systems GmbH
Bernd Senger, Siemens Energy

Ulrike Stein, Vattenfall Warme Berlin AG

Matthias Weber, Calyptics

Knut Vicktor, MAN Energy Solutions SE

Rudolf Wieland, EnBW Kraftwerke AG

Heiko Woizick, RheinEnergie AG

Wolfgang Czolkoss, vgbe energy e.V.

Dr. Dittmar Rutschow, vormals VGB PowerTech e.V.

Dr. Andreas Wecker, vgbe energy e.V.

Der vgbe energy e.V. bedankt sich bei Innen sowie allen anderen, die an der Revision
dieser Richtlinie aktiv mitgearbeitet haben, und den beteiligten Unternehmen.
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