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Urheberrechtsvermerk

vgbe-Berichte, hier im Weiteren als ,Werk" bezeichnet, und sémtliche im Werk enthal-
tenen Beitrédge und Abbildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Es liegt in der allei-
nigen Zusténdigkeit von vgbe energy, die Nutzungsrechte wahrzunehmen.

Der Begriff ,Werk" umfasst die vorliegende Publikation sowohl in gedruckter als auch
in digitaler Form. Der Urheberrechtsschutz umfasst dieses Werk als Ganzes als auch
Teile bzw. Ausschnitte.

Jede Nutzung auBBerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Geneh-
migung des vgbe energy unzulédssig. Dies gilt fiir jede Form von Vervielféltigung, Uber-
setzung, Digitalisierung sowie Verédnderung.

Haftungsausschluss

vgbe-Berichte sind Empfehlungen, deren Anwendung freigestellt ist. Sie berticksichti-
gen den zum Zeitpunkt der jeweiligen Ausgabe herrschenden bekannten Stand der
Technik. Sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit und Richtigkeit.

Die Anwendung erfolgt auf eigene Verantwortung und auf eigene Gefahr.
vgbe energy e.V. schliel3t insoweit jegliche Haftung aus.

Die deutschsprachige Version dieses vgbe-Berichts ist fiir Ubersetzungen die malR-
gebliche Referenzausgabe.

Hinweis zur Behandlung von Anderungsvorschligen

Anderungsvorschldge kénnen an die E-Mail-Adresse vgbe-standard@vgbe.energy
gesendet werden. Zur eindeutigen Zuordnung des Inhalts sollte die Betreffzeile die
Kurzbezeichnung des betreffenden Dokuments enthalten.
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Vorwort

Der vorliegende Bericht hat zum Ziel, den in Deutschland aktuell vorliegenden Erkennt-
nisstand Uber die qualitatsgerechte Herstellung, Verarbeitung und Auslegung der in
der Energie- und Prozessindustrie eingesetzten, mittlerweile etablierten 9 % bis 12 %-
Cr-Stahlsorten bzw. deren Anwendungen zusammenzufassen. Weiterhin werden Hin-
weise und Vorschlage zur wiederkehrenden Priifung und Uberwachung der aus diesen
Stahlsorten gefertigten Komponenten unter Betriebsbedingungen gegeben. Daruber
hinaus wird Uber neue internationale Forschungsschwerpunkte und -richtungen infor-
miert.

Die Verfasser sind sich einig, dass dieses Dokument nicht allumfassend sein kann,
denn es existiert mittlerweile eine riesige Fllle an wissenschaftlichen Publikationen zu
dieser Werkstofffamilie und insbesondere zu einzelnen Sorten. Es ist vielmehr eine
Zusammenstellung der relevanten Informationen als Einfihrung fur den Anwender in
der konventionellen Kraftwerkstechnik sowie in den zukunftigen Energiewandlungsan-
lagen. Das Autorenkollektiv hat sowohl vertiefende Details als auch vergleichende Be-
trachtungen einflieRen lassen.

Essen, Marz 2023

vgbe energy e.V.*

* vgbe energy e.V. ist seit April 2022 der neue Name des VGB PowerTech.

# Auszug: Inhalt / Excerpt: Contents #



VGBE-TW 531

Autoren
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Den nachfolgend aufgeflhrten Bearbeitern dieses Technisch-wissenschaftlichen
Berichts sei an dieser Stelle von der vgbe-Geschaftsstelle recht herzlich gedankt:

Dr. Mirko Bader

Dr. Jorg Bareil3
Andreas Diwo

Dr. Bernhard Donth
Jens Ganswind-Eyberg
Prof. John Hald
Thomas Hauke

Dr. Simon Heckmann
Dr. Torsten-Ulf Kern
Dr. Andreas Klenk
Clemens Koalick
Patrick Kozlowski

Dr. Ronny Krein

Dr. Gerhard Maier
Stefan Mathias

Dr. Ralf Mohrmann
Jochen MufRmann

Dr. Michael Schwienheer
Dr. Peter Seliger

Tobias Steck
Dr. Marko Subanovic
Dr. Annett Udoh

Uniper Kraftwerke GmbH

EnBW Energie Baden-Wirttemberg AG
Saarschmiede GmbH

ehemals Saarschmiede GmbH

vgbe energy e.V.

Technical University of Denmark

ehemals Lausitz Energie Kraftwerke AG
RWE Technology International GmbH
Siemens Energy Global GmbH & Co. KG
Materialprifungsanstalt Universitat Stuttgart
Warme Hamburg GmbH

Lausitz Energie Kraftwerke AG

voestalpine Bohler Welding Germany GmbH
Fraunhofer-Institut fir Werkstoffmechanik IWM
Bilfinger Engineering & Technologies GmbH
ehemals RWE Power AG

VAIS Verband fur Anlagentechnik und
IndustrieService e.V.

Technische Universitat Darmstadt

Siempelkamp Prif-
und Gutachter-Gesellschaft mbH

ehemals GE Power
Vallourec Deutschland GmbH
Materialprifungsanstalt Universitat Stuttgart
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