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Vorwort 

Der vorliegende vgbe-Standard „Qualitätssicherung bei der Fertigung von Generato-
ren“ wurde durch ein Arbeitsteam der vgbe-Projektgruppe „Generatoren“ überarbeitet.   
Neben der Aktualisierung der Bezüge auf die gültigen Normen wurden im Wesentli-
chen die Bewertungskriterien für die Modalanalyse an den Ständerwickelköpfen, auf-
grund der Auswertung von Schadenereignissen angepasst.  Auch die Vorgehensweise 
zur Qualifizierung von Ständerisolationssystemen und die Grenzwerte für die Bewer-
tung von Einzelstabprüfungen wurden aktualisiert. Das Thema Qualität hat in der vgbe-
Verbandsarbeit einen herausragenden Stellenwert und bedarf einer systematischen 
und kontinuierlichen Aufbereitung und Bearbeitung. Die im vgbe-Arbeitskreis „Elektri-
sche Maschinen und Anlagen“ vertretenen Betreiber beauftragten die Projektgruppe 
„Generatoren“, konkrete Vorgaben für die Prüfungen während des Fertigungsprozes-
ses bei Generatorneufertigungen und damit auch im angemessenen Umfang für Revi-
sionen an Generatorkomponenten zu erstellen.  
Bei der Projektarbeit wurden spezielle Themen mit Herstellern von Generatoren und 
deren Zulieferern diskutiert.  
Der vorliegende vgbe-Standard soll Käufer und Betreiber von Generatoren dabei un-
terstützen, schon während der Fertigung die Qualität des Generators sowie seiner 
Hilfsanlagen und Komponenten zu sichern. Er stellt die Anforderung des vgbe an die 
Qualität dar. Den Herstellern ist es freigestellt, darüber hinaus und mit weitergehenden 
Kriterien ihre Qualitätssicherung durchzuführen. Die empfohlenen Maßnahmen zur 
Überprüfung der Qualitätssicherung beruhen auf Erfahrungen bei der Auftragsabwick-
lung mit diversen Herstellern. 
Der vorliegende vgbe-Standard wurde nach bestem Fachwissen erstellt, erhebt jedoch 
nicht den Anspruch auf Vollständigkeit. Seinem Wesen nach ist dieser vgbe-Standard 
eine Empfehlung und kann daher nicht den Sachverstand der Anwender ersetzen. 
 
Essen, im September 2025 
 

vgbe energy e.V.* 

 

 

* vgbe energy e.V. ist seit April 2022 der neue Name des VGB PowerTech. 
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