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Urheberrechtsvermerk

vgbe-Standards, hier im Weiteren als ,Werk* bezeichnet, und samtliche im Werk ent-
haltenen Beitrdge und Abbildungen sind urheberrechtlich geschlitzt. Es liegt in der
alleinigen Zustandigkeit von vgbe energy, die Nutzungsrechte wahrzunehmen.

Der Begriff ,Werk* umfasst die vorliegende Publikation sowohl in gedruckter als auch
in digitaler Form. Der Urheberrechtsschutz umfasst dieses Werk als Ganzes als auch
Teile bzw. Ausschnitte.

Jede Nutzung aulRerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Geneh-
migung des vgbe energy unzulédssig. Dies gilt flir jede Form von Vervielféltigung,
Ubersetzung, Digitalisierung sowie Verénderung.

Haftungsausschluss

vgbe-Standards sind Empfehlungen, deren Anwendung freigestellt ist. Sie beriick-
sichtigen den zum Zeitpunkt der jeweiligen Ausgabe herrschenden bekannten Stand
der Technik. Sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstédndigkeit und Richtigkeit.

Die Anwendung erfolgt auf eigene Verantwortung und auf eigene Gefahr.
vgbe energy e.V. schliel3t insoweit jegliche Haftung aus.

Die deutschsprachige Version dieses vgbe-Standards ist fiir Ubersetzungen die mal-
gebliche Referenzausgabe.

Hinweis zur Behandlung von Anderungsvorschligen

Anderungsvorschldge kénnen an die E-Mail-Adresse vgbe-standard@vgbe.energy
gesendet werden. Zur eindeutigen Zuordnung des Inhalts sollte die Betreffzeile die
Kurzbezeichnung des betreffenden Dokuments enthalten.
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Copyright

vgbe-Standards, hereafter referred to as “work”, including all articles and images, are
protected by international copyright. vgbe energy owns and controls the copyright.

The term “work” covers the publication at hand as printed hard copy and as digitalised
version. The copyright covers the entire work and parts of it.

Any kind of use beyond the limits of copyright is prohibited without the prior written
consent of vgbe energy. Any unauthorised reproduction, translation, digitalisation and
modification will constitute an infringement of copyright.

Disclaimer

vgbe-Standards are recommendations, the application of which is optional. vgbe-
Standards represent the state of the art at the time of publication. No claim regarding
its completeness and correctness is made as a matter of principle.

Application of vgbe-Standards is carried out at the user's own responsibility and risk.
vgbe energy accepts no legal liability in the event of any claim relating to or resulting
from the application of vgbe-Standards.

The German-language version of this vgbe-Standard is the reference edition for
translations.

Treatment of proposing amendments

Amendments can be sent to the e-mail address vgbe-standard@vgbe.energy. The
subject line should contain the exact specification of the relevant document in order
to clearly assign the e-mail content to the appropriate document.
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Vorwort

Die hier vorliegende ,Werkstoffspezifikation flr drucktragende Komponenten in fossil
| befeuerten Kraftwerken® gilt fir die Dampfkesselbaugruppe und Rohrleitungsanlagen
des Wasser-/Dampfkreislaufes. Sie soll zwischen Auftraggeber, Hersteller und Werk-
stoffhersteller bzw. -lieferant eindeutige Festlegungen flr den Liefervertrag und fur
die anschlieRende Vertragsabwicklung schaffen und damit eine Rationalisierung der
Bestellung und Auftragsabwicklung ermaoglichen.

Die Werkstoffspezifikation stellt eine Sammlung von Erfahrungen und Empfehlungen
dar, die nach bestem Wissen erstellt und zwischen den am Kraftwerksbau Beteiligten
abgestimmt wurde. Sie bezweckt die Zusammenfassung der Anforderungen an
Werkstoffhersteller oder -lieferanten und an die Bereitstellung von Werkstoffen fur
Druckgerate, die Ublicherweise in der 600°C-Kraftwerksgeneration eingesetzt wer-
den, zur Erleichterung der Bestellbasis zwischen den betroffenen Parteien. Regelun-
gen aus Werkstoffblattern und Richtlinien, die Uber Anforderung der EN-Normen hin-
ausgehen, wurden weitgehend textlich integriert.

Qualitatssicherungsmaflinahmen der Weiterverarbeitung der Werkstoffe zu Druckge-
raten, Komponenten oder Baugruppen werden derzeit hier nicht geregelt und sind
gesondert zwischen Auftraggeber, Hersteller und Werkstoffhersteller bzw. -lieferant
zu vereinbaren, dabei sollten die Hinweise in den VdTUV Werkstoffblattern bzw.
TUV-Verband Werkstoffblattern beachtet werden.

Die vollstandige oder auszugsweise Anwendung muss zwischen Auftraggeber und
Auftragnehmer vereinbart werden. Ein Zwang zur Anwendung besteht nicht. Eine
Haftung, auch fur die sachliche Richtigkeit der Darstellung, ist ausgeschlossen.
Ebenso sind patentrechtliche und andere Schutzrechte vom Anwender eigenverant-
wortlich zu klaren. Soweit in dieser Spezifikation auf Bestimmungen (z. B. Normen)
Bezug genommen wird und diese inzwischen geandert wurden, sind die Neuausga-
ben anzuwenden.

Es wird darum gebeten, die mit der Anwendung dieser Werkstoffspezifikation gesam-
melten Erfahrungen, Moéglichkeiten zu missverstandlicher Auslegung, Unzulanglich-
keiten in der Darstellung sowie Verbesserungsvorschlage der Geschéaftsstelle des
vgbe umgehend zur Auswertung mitzuteilen. Sie konnen Anlass fur Erganzungen
oder Anderungen sein.

Die Werkstoffspezifikation ist zweisprachig. Bei Unstimmigkeiten gilt die deutsche
Fassung.
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Mit der Ausarbeitung dieser Werkstoffspezifikation befassten sich Fachleute eines
| Gemeinschaftsarbeitskreises von VAIS, VDEh, TUV-Verband und vgbe. Allen Betei-
ligten sei an dieser Stelle flr ihren Einsatz gedankt.

Essen, im Marz 2025
vgbe energy e.V.*

Hinweis: Anderungen zur vorherigen Ausgabe der Richtlinie sind mit Randstrichen
markiert.

*vgbe energy e.V. ist seit April 2022 der neue Name des VGB PowerTech.

Anmerkung: Grundsétzlich wird in deutschsprachigen Texten als Dezimaltrennzei-
chen das ,Kommazeichen” verwendet mit dem ,Punkt” als Tausendertrennzeichen.
In Grafiken mit Ursprung aus dem englischsprachigen Raum kann das Zeichen
LPunkt® als Dezimaltrennzeichen verwendet sein mit dem ,Kommazeichen” als Tau-
sendertrennzeichen.

Dieser vgbe-Standard ist grundsétzlich in British English verfasst.
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Preface

The present “Material specification for components under pressure in fossil-fired
| power plants” applies to the steam boiler assembly and piping systems of the wa-
ter/steam circulation. It shall clearly determine the delivery contract and the subse-
quent contract administration between customer, manufacturer and material manu-
facturer or supplier and thus enable a rationalisation of the order and order pro-
cessing.

The material specification provides a collection of experiences and recommendations
compiled to the best of knowledge and coordinated between the parties involved in
the construction of the power plant. It intends to summarise the requirements on ma-
terial manufacturers or suppliers and on the provision of materials for pressure equip-
ment usually used in the 600 °C power plant generation to facilitate the order basis
between the parties involved. Regulations from data sheets and directives exceeding
the requirement of the EN standards, were textually integrated to a large extent.

Quality assurance measures regarding further processing of the materials into pres-
sure equipment, components or assemblies are currently not regulated in this speci-
fication but shall be separately arranged between customer, manufacturer and mate-
rial manufacturer or supplier. The instructions in the VdTUV material data sheets
should be observed.

The complete or partial application shall be arranged between customer and supplier.
It is not compulsory. Any liability, also for the factual correctness of the presentation,
is excluded. Also patent and other protective rights shall be clarified by the user on
his own account. Insofar as this specification refers to provisions (e.g. standards)
which have been amended in the meantime, the new versions shall be applied.

Requested is the immediate communication of experiences, possible misleading in-
terpretations, inadequate presentation as well as suggestions for improvement for
evaluation compiled in the application of this material specification by the office of the
VAIS or vgbe. These might give rise to amendments or alterations.

The material specification is published in two languages. The German version applies
to all cases of disagreement.
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Experts of a joint working group of VAIS, VDEh, TUV-Verband and vgbe are involved
in the drafting of this material specification. We would like to thank all persons in-
volved for their commitment.

Essen, March 2025
vgbe energy e.V.*

Remark: Changes to the content of the previous edition of the guideline are marked
with margin lines.

* vgbe energy e.V. has been the new name of VGB PowerTech since April 2022.

Notes on the translation

In English-language texts, the “dot” is generally used as the decimal separator with
the “comma” as the thousands separator. In graphics originating from the German
speaking world, the “comma” character may be used as the decimal separator with
the “dot” as the thousands separator.

British English is the main language used in this vgbe-Standard.
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