VCDE

ENERGY IS US

vgbe-Standard

Speisewasser-, Kesselwasser
und Dampfqualitat far
Kraftwerke/Industriekraftwerke

VGBE-S-010-00-2023-08-DE
(vormals VGB-S-010-T-00;2011-12.DE)

www.vgbe.energy




vgbe-Standard

Speisewasser-,
Kesselwasser- und
Dampfqualitat fur
Kraftwerke/
ndustriekraftwerke

VGBE-S-010-00-2023-08-DE
(vormals VGB-S-010-T-00;2011-12.DE)

Herausgeber:
vgbe energy e.V.

Verlag:

vgbe energy service GmbH

Verlag technisch-wissenschaftlicher Schriften
Deilbachtal 173 | 45257 Essen

Tel.: +49 201 8128-200
E-Mail: sales-media@vgbe.energy

ISBN 978-3-96284-327-4 (Print, Deutsch)
ISBN 978-3-96284-328-1 (E-Book, Deutsch)
ISBN 978-3-96284-329-8 (Print, Englisch)
ISBN 978-3-96284-330-4 (E-Book, Englisch)

Alle Rechte vorbehalten, vgbe energy.

www.vgbe.energy | www.vgbe.services



\V/dn1c VGBE-S-010-00-2023-08-DE

Urheberrechtsvermerk

vgbe-Standards, hier im Weiteren als ,Werk"” bezeichnet, und sémtliche im Werk ent-
haltenen Beitrdge und Abbildungen sind urheberrechtlich geschlitzt. Es liegt in der al-
leinigen Zusténdigkeit von vgbe energy, die Nutzungsrechte wahrzunehmen.

Der Begriff ,Werk" umfasst die vorliegende Publikation sowohl in gedruckter als auch
in digitaler Form. Der Urheberrechtsschutz umfasst dieses Werk als Ganzes als auch
Teile bzw. Ausschnitte.

Jede Nutzung auBBerhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne schriftliche Geneh-
migung des vgbe energy unzulédssig. Dies gilt fiir jede Form von Vervielféltigung, Uber-
setzung, Digitalisierung sowie Verédnderung.

Haftungsausschluss

vgbe-Standards sind Empfehlungen, deren Anwendung freigestellt ist. Sie beriicksich-
tigen den zum Zeitpunkt der jeweiligen Ausgabe herrschenden bekannten Stand der
Technik. Sie erheben jedoch keinen Anspruch auf Vollstdndigkeit und Richtigkeit.

Die Anwendung erfolgt auf eigene Verantwortung und auf eigene Gefahr.
vgbe energy e.V. schliel3t insoweit jegliche Haftung aus.

Die deutschsprachige Version dieses vgbe-Standards ist fiir Ubersetzungen die mal3-
gebliche Referenzausgabe.

Hinweis zur Behandlung von Anderungsvorschligen

Anderungsvorschldge kénnen an die E-Mail-Adresse vgbe-standard@vgbe.energy
gesendet werden. Zur eindeutigen Zuordnung des Inhalts sollte die Betreffzeile die
Kurzbezeichnung des betreffenden Dokuments enthalten.

Anmerkung: Grundsétzlich wird in deutschsprachigen Texten als Dezimaltrennzeichen
das ,Kommazeichen” verwendet mit dem ,Punkt” als Tausendertrennzeichen. In Gra-
fiken mit Ursprung aus dem englischsprachigen Raum kann das Zeichen ,Punkt* als
Dezimaltrennzeichen verwendet sein mit dem ,Kommazeichen* als Tausendertrenn-
zeichen.



\V/dn1c VGBE-S-010-00-2023-08-DE

Vorwort

vgbe energy e.V. legt hiermit eine Uberarbeitete Fassung des vorherigen VGB-Stan-
dards VGB-S-010 fur Speisewasser-, Kesselwasser- und Dampfqualitat fur Kraft-
werke/Industriekraftwerke vor. Er ersetzt die bisherige Ausgabe 2011.

Der Standard fasst die neuesten und aktuellsten Erfahrungen aus der Wasser-Dampf-
Chemie weltweit zusammen und ist das Ergebnis einer internationalen Arbeitsgruppe
des vgbe-Fachausschusses ,Chemie und Emissionsschutz® (CEC).

In dieser Arbeitsgruppe wurden Uber 80 Einzelthemen identifiziert und abgestimmt, die
Uberarbeitet, prazisiert oder auch als neue/zusatzliche Informationen integriert wur-
den, um die aktuellsten Informationen, den Stand der Technik und die neuesten tech-
nischen Entwicklungen zu berlcksichtigen.

Da hier eine Vielzahl an detaillierten Hintergrundinformationen und Erklarungen gege-
ben wird, ist dieser Standard sicherlich viel mehr, als gemeinhin erwartet werden
wurde. Wir empfehlen daher, ihn sehr detailliert und sorgfaltig zu lesen, um ein not-
wendiges tieferes und besseres Verstandnis fur das komplexe Thema namens ,Was-
ser-Dampf-Kreislauf-Chemie®“ zu bekommen. Eine Reduzierung dieses Standards auf
eine Reihe einfacher Tabellen mit Grenz- und Auslosewerten, ist weder moglich noch
angemessen.

Es muss noch einmal betont werden, dass dieser Standard auch fiur alle Arten von
Industriekraftwerken mit Prozessdampferzeugung und flr alle Druckbereiche giltig
und anwendbar ist.

Die folgenden Mitarbeiter waren beteiligt:
e Blerim Bislimi, BASF SE
e Karla Georgi-Kruggel, LEAG
e Dr. Wolfgang Hater, Kurita Europe GmbH
e Christiane Holl, Hydro-Engineering GmbH
e Dr. Hermann Kempen, Kurita Europe GmbH
e Chandarith Luy, EDF
e Karen Opolka, LEAG
e Michael Rziha, PPChem AG
e Anthony Senecat, Engie-Laborelec S.A.
e Jorg Sperling, Consultant
e Dr. Thomas Vogt, TUV SUD Industrie Service GmbH
e Dr. Anne Wiesel, EnBW AG

e Dr. Andreas Wecker, vgbe energy e.V.
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lhnen und allen anderen, die aktiv an der Uberarbeitung dieses Standards mitgewirkt
haben, sei an dieser Stelle herzlich fur ihren Einsatz gedankt. Die vgbe-Geschaftsstelle
nimmt gerne Kommentare, weitere Informationen und Verbesserungsvorschlage fur
die nachste Revision entgegen.

Der Leser sollte sich daruber im Klaren sein, dass dieser Standard alle Druckbereiche
abdeckt, die bei Heizkesseln zur Erzeugung von Warme, Dampf und/oder Elektrizitat
angewendet werden. Im Allgemeinen deckt er sowohl den stationaren Betrieb/Volllast-
betrieb als auch den Anfahrbetrieb und den flexiblen Betrieb/Zyklusbetrieb ab. Dieses
Konzept ermoglicht einen flexiblen Ansatz, um die Anforderungen an die fur den Was-
ser-Dampf-Kreislauf verwendeten Materialien mit den wirtschaftlichen Bedurfnissen
des Anlagenbetreibers zu kombinieren.

Es ist darauf hinzuweisen, dass dieser Standard keine absoluten Grenzwerte flir che-
mische Parameter vorgibt, sondern vielmehr akzeptable Bereiche fir einen zulassigen
Betrieb im Hinblick auf minimale Korrosion innerhalb des Wasser-Dampf-Kreislaufs
und eine optimierte Lebensdauer der Anlage. Anlagenspezifische Vorgaben zu ver-
schiedenen Parametern konnen diese Vorgaben erganzen.

Essen, im August 2023

vgbe energy e.V.*

* vgbe energy e.V. ist seit April 2022 der neue Name des VGB PowerTech.
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